SARF MALZEMELER

metkon.com



metkon.com




icindekiler

02
04

08/13

09
10
12
13
13

14/19

16
18

20/45

22
24
26
28
30
32
34
37
38
38
40
41
42
42
43
43
43
44

Metkon

Uretim
Kalite Politikamiz

Sarf Malzemeler

KESME 46/49

Abrasiv Kesme Diskleri 49

Ultra ince Abrasiv Kesme Diskleri 49

Elmas Kesme Diskleri 49

CBN Kesme Diskleri

Sogutma Sivilari

KALIPLAMA >0/53
53

Sicak Kaliplama 53

Soguk Kaliplama 53

ZIMPARALAMA ve PARLATMA

Metkon DUzlemsel Taslama Taslari 54/60

Metkon Manyetik Sistem 55

Elmas Zimpara Diskleri 56

MAGNETO-S Silisyum Karbir Zimpara Diski
Metkon Catchy System (Folyo Kaplh)
Zimparalama Kagitlar (Diz, Yapiskansiz)
Parlatma Cuhalari

Manyetik Parlatma Cuhalari

Elmas Urinler

Elmas Pastalar

Elmas Suspansiyonlar

YUksek Konsantrasyonlu EImas Suspansiyonlar
Elmas Suspansiyonlar 2 in 1

Elmas Suyu

AlUmina Tozlar

Alumina SUspansiyonlar

Kolloidal Silika

Portatif Metalografi

PETROGRAFI

SiC Tozlar
Elmas Kesme Diskleri
Diamond Cup Grinding Wheels

SPEKTROSKOPIK NUMUNE
HAZIRLAMA

Zimpara Kagitlari
Zimpara Taslar
Freze Cakilari

MIKROLOGLAR ve
UYGULAMA NOTLARI

Mikrolog No: 001
Uygulama Notu: MET - 024






1993 yilinda 3 Kisilik kadroyla baslayan METKON
bugin 120'nin Uzerinde kadrosuyla Uretim
yapmakta. 70'ten fazla Ulkede kullanilan
25.000 den fazla Metalografi Cihazi ile
konusunda uzman bir firma.

METKON markali UrUnler 6 kitaya, bircok
sanayilesmis Ulkeye ihrac ediliyor, gUvenle
kullaniliyor. Mdusteri ihtfiyaclari ve falepleri
degisiyor. ARGE Departmanimizdaki Mihendis
degisen

ve  Teknisyenlerimiz musteri

Metkon Hakkinda

Modern CAD/CAM teknolojisi sayesinde nihai UrinUn kalite ve
performansini belirleyecek konstriksiyonlar olusturuyor.

Bursa-Demirtas  Organize  Sanayi  Bdlgesindeki ~ modern
fabrikamizda Urettigimiz Metalografi ve Mikro sertlik cihazlari igin
gereken sac gévde pargalardan komplike mekanik gruplara, hidrolik
Unitelerden  mikroprosesor  kontroll0  elektronik  kumanda
sistemlerine kadar degisik alt guruplar yine kendi fabrikamizda 1SO
9001-2000 sistem kalite standardinda ve CE sertifikali olarak
Uretiliyor.
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Metkon Hakkinda

Kalite Kontrol cihazlari Uretmek kaliteli Gretim
yapmakla bashyor. Hatasiz Urinler Uretmek
ancak yaratict muihendislik ¢alismalar ile
modern Uretim ve kontrol metotlarini sifir hata
anlayist ile birlestirerek mUmkun oluyor.

ISO 9001-2000 sistem kalite belgesine sahip olan METKON igin
Toplam Kalite Yonetimi bir arag degil bir yasam bicimi ve felsefesi.

Urin ve hizmetlerimizin musteri ihtiyag ve taleplerini karsilamasi
temel hedefimiz. TUm gayretlerimiz, 70'ten fazla Ulkede yerlesik ve
tUm dinya Uzerine yayillan misterilerimizin bize olan givenlerini
hakli kilmak icindir. Sizleri de memnun METKON mUsterileri arasina
katmak en biyUk motivasyonumuz olacaktir.
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SARF MAl_fTa MELER /'

MetalografikNumune hazirlamak s " f

"kesme" islemi ile baslar. Bu nedenle, iyi 2

bir "Kesme?”, iyi bir baslangic demekfir.






KESME

ABRASIF |
KESME DISKLERI

Kesme makinalarinda kesme islemi 6zel diskler vasitasiyla yapilmaktadir.
Bu diskler, cogunlukla, Al,0; veya SiC asindirici elemanlariniicerirler. SiC
demir disi malzemeler ve Al, O, ise genellikle demir ve demir alagimli
malzemelerde tercih edilir. Sert baglayicih diskler yumusak malzemeler,
yumusak baglayicili diskler ise sert malzemeler icin daha uygundur.

METKON TRENO abrasiv kesme diskleri kusursuz yizey elde etmek icin ideal ¢6zimdir. METKON CUTO serisi abrasiv -
kesme diskleri ise, rutin laboratuvar uygulamalarinda uzun kesme diski 6mri ve yUksek performans saglar. -
e




TRENO" Plus

SIEIH
No

19-019/S
19-020/S
19-021/S
19-022/S
19-023/S
19-024/S
19-040/S
19-041/S
19-042/S
19-043/S
19-044/S
19-060/S
19-062/S
19-063/S
19-064/S
19-070/S
19-072/S
19-073/S
19-074/S
19-090/S
19-092/S
19-093/S
19-097/S

19-098/S

TRENO-Ti

TRENO-NF

TRENO-H

TRENO-M

TRENO-S

TRENO-SS

TRENO-NF

TRENO-H

TRENO-M

TRENO-S

TRENO-SS

TRENO-NF

TRENO-M

TRENO-S

TRENO-SS

TRENO-NF

TRENO-M

TRENO-S

TRENO-SS

TRENO-NF

TRENO-M

TRENO-S

TRENO-M

TRENO-S

Gap

mm.

250
250
250
250
250
250
300
300
300
300
300
350
350
350
350
400
400
400
400
500
500
500
600

600

Gobek
Gapt mm.

32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

32

Kalinhk
mm.

2.5

2.5

2.5

2.5

3.6

3.6

3.6

Asindirici
Toro

Sic

Sic

AlLLO,
AlL0,
AlLLO,
AlL0,
Sic

AlL0,
AlLO,
AlL0,
AlLO,
Sic

AlLLO,
AlLL0,
AlLLO,
Sic

AlLO,
AlL0,
AlLO,
Sic

AlLLO,
AlL0,
AlLO,

AlL0,

KESME

METACUT ve SERVOCUT Serisi igin Abrasiv Kesme Tagslari

Uygulama

Titanyum ve Sinek Malzemeler igin
Demir Disi Malzemeler

Yumusak Malzemeler<23 HRC

Orta Sertlikteki Malz. >20-35 HRC<
Sert Malzemeler >35-55 HRC<
Asiri Sert Malzemeler>55-70 HRC
Demir Disi Malzemeler

Yumusak Malzemeler<23 HRC

Orta Sertlikteki Malz. >20-35 HRC<
Sert Malzemeler >35-55 HRC<
Asin Sert Malzemeler>55-70 HRC
Demir Disi Malzemeler

Orta Sertlikteki Malz. >20-35 HRC<
Sert Malzemeler >35-55 HRC<
Asin Sert Malzemeler>55-70 HRC
Demir Disi Malzemeler

Orta Sertlikteki Malz. >20-35 HRC<
Sert Malzemeler >35-55 HRC<
Asin Sert Malzemeler>55-70 HRC
Demir Disi Malzemeler

Orta Sertlikteki Malz. >20-35 HRC<
Sert Malzemeler >35-55 HRC<
Orta Sertlikteki Malz. >20-35 HRC<

Sert Malzemeler >35-55 HRC<

Adet/Paket

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10
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KESME

T R E N 0 - D U R METACUT ve SERVOCUT igin Serisi Ekstra Uzun Omirli Abrasiv Kesme Taglari

Siparis Gobek Kalinhk

No Kod . Capt mm. mm. Uygulama Adet/Paket

19-026  TRENO-DUR 250 32 1.5 Son derece disik asinma hizina sahip ekstra uzun 6murl 10
kesme tasi. Optimum yizey Kalitesi icin saglar. Yiksek
hacimli kesme islemleri, cut-check uygulamari vs. igin ideal.

T R E N O - F Fiber Reinforced Long Life & Durable Abrasive Cut-off Wheels for use with METACUT & SERVOCUT
Siparis Cap Gobek Kahnhk
No Kod mm. Captmm. mm. Uygulama Adet/Paket
19-027 TRENO-F 250 32 2.0 Medium & Hard Steels, Fiber Reinforced 10
19-028 TRENO-F 300 32 2.2 Medium & Hard Steels, Fiber Reinforced 10

T R E N O -T METACUT ve SERVOCUT Serisi igin Ekstra ince Abrasiv Kesme Taslari

Siparis Cap Gobek Kahnhk

No Kod mm. Captmm. mm. Uygulama Adet/Paket
19-031  TRENO-HT 250 32 1.0 Yumusak Malzemeler >20-35 HRC< 10
19-032  TRENO-MT 250 32 1.0 Orta Sertlikteki Malzemeler >38-58HRC< 10

c U T 0 METACUT ve SERVOCUT Serisi igin Abrasiv Kesme Taslari

Siparis Cap Gobek Kalinhk

No Kod mm. Capt mm. mm. Uygulama Adet/Paket
19-022/A  CUTO-M 250 32 15 Yumusak & Orta Sert.Mlz. 50 HRC kadar 10
19-023/A  CUTO-S 250 32 15 Sert Malzemeler >50-60 HRC< 10
19-042/A CUTO-M 300 32 2 Yumusak& Orta Sert.MIz. 50 HRC kadar 10
19-043/A CUTO-S 300 32 2 Sert Malzemeler >50-60 HRC< 10

T R E N 0 - P Hassas Kesme icin Abrasiv Kesme Taslar

Siparis 0 Kahnhk

No mm. Uygulama Adet/Paket
18-150/S  TRENO-HP 150 127 0.8 Paslanmaz celikler ve demir digi malzemeler 10
18-151/S  TRENO-MP 150 12.7 0.8 Orta sert ve sertlestirilmis ¢elikler>35-55 HRC< 10
18-200/S TRENO-HP 200 12.7 1.0 Paslanmaz celikler ve demir digi malzemeler 10
18-201/S  TRENO-MP 200 12.7 1.0 Orta sert ve sertlestirilmis gelikler>35-55 HRC< 10

*TUm kesme taglari regine baglidir.



KESME

ELMAS .
KESME DiSKLERI

Elmas kesme diskleri icerdikleri baglayici tGrine gore ikiye ayrilirlar - metal
baglayicil kesme diskleri ve recine baglayicili kesme diskleri. Her ikisi de
son derece sert malzemelerin kesme islemleri icin kullanilir. Seramikler,
minareler gibi daha kirllgan malzemeler icin metalik baglayici kullanilir.
Recine baglayici ise sinterlenmis karburler veya kompozit malzemeler gibi
malzemelerin kesme islemi icin kullanilir.

Elmas Kesme Diski secimini etkileyen faktdrler; Elmas konsantrasyonu (dusiuk/yuksek), elmas baglayici tird
(elmas/regine), elmas tane boyutu (ince/orta), disk ¢api ve disk kalinligi. Kesim esnasinda uygulanan yikle
dogrudan etkili olmasindan 6tiru elmas konsantrasyonu en 6nemli faktdrlerden biridir. DUsUk elmas
konsantrasyonlu kesme diskleri cok kirilgan malzemelerin (seramik, minareler, vb.) kesimi igin 6nerilir.YOksek
elmas konsantrasyonlu kesme diskleri ise sinek malzemelerin kesimi igin uygundur.




KESME

D I M 0 S SERVOCUT ve METACUT Serisi igin Elmas Kesme Diskleri

Siparis  Cap Baglayici Gobek Kalinhk ﬁl;ﬂzflglatman Elmas Boyutu/ gaﬁr:’eﬁkwéﬁ

No mm.  Toro Gapimm. mm. (XJmm. Konsantrasyon  (vesh) Uygulama

19-250 254  Metal 32 1.52 10 Kaba/Yiuksek  60/80 Genel uygulamalar

19-251 254 Regine 32 1.52 6.35 Orta/Yuksek 100 Seramik,cam,sert metaller,petrografi uygulamalari
19-300 305  Metal 32 2.08 10 Kaba/Yiuksek  60/80 Genel uygulamalar

19-301 305 Regine 32 1.65 6.35 Orta/ Yuksek 100 Seramik,cam,sert metaller,petrografi uygulamalari
19-400 406  Metal 32 2.00 10 Kaba/Yiuksek  60/80 Genel uygulamalar

19-401 406  Regine 32 2.41 6.35 Orta/Yuksek 100 Seramik,cam,sert mefaller,petrografi uygulamalari

D I M 0 S MICRACUT Serisi icin ElImas Kesme Diskleri

Elmas Katman Tane

5 Elmas Boyutu/ oo e
mm. Tord  Captmm. mm. '[%Ir'r?rl:wg' Konsantrasyon F&Z;’L‘i”g" Uygulama

Siparis  Cap Baglayici Gobek  Kalinhk
No i

19-100 101.1 Metal 12.7 0.35 4 Orta/YUksek 150 e Demir ve demirdisi malzemelerin genel uygulamalari,
bakir, aliminyum, metal matriksli kompozitler, PC kartlar,
termal sprey kaplamalar ve titanyum alagimlari

19-125 127 Metal 12.7 0.4 4 Orta/YUksek 150 e Demir ve demirdisi malzemelerin genel uygulamalari,
bakir, aluminyum, metal matriksli kompozitler, PC kartlar,
termal sprey kaplamalar ve titanyum alagimlari

19-130 127 Metal 12.7 0.4 4 ince/DisUk 220 eSert/gevrek malzemeler, boron karbid, boron nitrit ve
silikon karbid

19-126 127 Recine  12.7 0.5 5 Orta/YUksek 150  eSert ve gevrek malzemeler

19-150 152 Metal 127 0.5 A Orta/ Yuksek 150  ®Demir ve demirdisi malzemelerin genel uygulamalari,

bakir, aluminyum, metal matriksli kompozitler, PC kartlari,
termal sprey kaplamalar ve titanyum alagimlari

19-157 152 Metal 12.7 0.5 4 ince/Disuk 220 eSert/gevrek malzemeler, boron karbid, boron nitrit ve
silikon karbid

19-151 152 Recine 12.7 05 5 Orta/Yiksek 150  eSertve gevrek malzemeler

19-200 203 Metal 12.7 0.81 5 Orta/YUksek 150 e Demir ve demirdisi malzemelerin genel uygulamalari,

bakir, aluminyum, metal matriksli kompozitler, PC kartlar,
termal sprey kaplamalar ve fitanyum alasimlari

19-205 203 Metal 1.7 0.81 5 ince/Disik 220 eSert/gevrek malzemeler, boron karbid, boron nitrit ve
silikon karbid

19-201 203 Regine 12.7 0.88 5 Orta/YUksek 150  eSert ve gevrek malzemeler



KESME

c B N MICRACUT Serisi icin CBN Kesme Diskleri

Siparis Baglayici Gobek  Kalinhk Elat}:zlslé(latman Elmas Boyutu/ g%r:l%klﬁéﬁ

No . Toro Capt mm. mm. X)mm. Konsantrasyon (Mesh) Uygulama

19-127 125  Metal 12.7 0.4 5 Orta/YUksek 150  Sert metaller, celik, demir, kursun ve titanyum, demir alagimlari
19-152 150  Metal 12.7 0.5 5 Orta/YUksek 150  Sert metaller, celik, demir, kursun ve titanyum, demir alagimlari
19-202 200 Metal 12.7 0.9 5 Orta/YUksek 120  Sert metaller, celik, demir, kursun ve titanyum, demir alagimlari

SOGUTMA SIVILARI

Siparis

No Kod Sivi Tor Adet Kullanilan Cihaz
19-902 METCOOL Doga Dostu Cdzinebilir Kesme Sivisi Su Bazli 51t METACUT & SERVOCUT
19-905 METCOOL II Doga Dostu Cozinebilir Kesme Sivisi Su Bazli 11t MICRACUT 152/202
19-906 METCOOL NF Doga Dostu Cozinebilir Kesme Sivisi Su Bazli 51t. METACUT & SERVOCUT

Bakir, piring, kobalt, aluminyum, tungsten
karbr gibi reaktif metallere karsi mikemmel
derecede korozyon korumasi saglar.

*Onerilen karisim orani; %3 METCOOL, %97 Su' dur.
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KALIPLAMA

SICAK
KALIPLAMA

The most important properties of 3 hot mounting
compound are; Hardness, Shrinkage and Viscosity.

The Hardness of the compound should match the hardness of the
specimen in order fo avoid uneven abrasion during grinding.

If the shrinkage during curing is large, 3 gap between the specimen
and the mount will occur and edge will not be adequately protected.
Viscosity is important to reach to all areas.




KALIPLAMA

SICAK KALIPLAMA RECINELERI

Siparis
No

29-001
29-001/10
29-001/20
29-002
29-002/10
29-002/20
29-010
29-010/10
29-01M
29-011/10
29-012
29-012/10
29-013

29-099

Kod

BAK-B

BAK-B

BAK-B

BAK-R

BAK-R

BAK-R

NET

NET

EPO

EPO

DAP

DAP

CON

SMOOTH

Sicak Kaliplama
Reginesi

Siyah Bakalit Tozu,
Siyah Bakalit Tozu,
Siyah Bakalit Tozu
Kirmizi Bakalit Tozu,
Kirmizi Bakalit Tozu,
Kirmizi Bakalit Tozu,
Seffaf Kaliplama Tozu,
Seffaf Kaliplama Tozu,
Epoksi, Sert,

Epoksi, Sert,
Diallyphtalat (Yesil),
Diallyphtalat (Yesil),),
iletken Bakalit Tozu,

Kalip Ayirici Sprey

29-001 BAK-B

29-002 BAK-R

Adet
1kg
10 kgs
20 kgs
1kg
10 kgs

20 kgs

1kg

10 kgs

1kg
10 kgs

1kg
10 kgs

0.5 kg

400 ml

29-010 NET

Renk

Uygulama

Genel kullanim, tekrarlanan numune kaliplama

Genel kullanim, tekrarlanan numune kaliplama

Genel kullanim, tekrarlanan numune kaliplama

Genel kullanim, tekrarlanan numune kaliplama

Genel kullanim, tekrarlanan numune kaliplama

Genel kullanim, tekrarlanan numune kaliplama

Numune gozlemlenmesi gerekfiren uygulamalar igin, seffaf
Numune gozlemlenmesi gerektiren uygulamalar igin, seffaf
Kenar keskinligi gerektiren sert malzemeler igin

Kenar keskinligi gerektiren sert malzemeler igin

Kenar keskinligi gerektiren sert malzemeler igin

Kenar keskinligi gerektiren sert malzemeler iginn

SEM uygulamalari igin iletken kaliplama

29-011 EPO 29-012 DAP  29-013 CON
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KALIPLAMA

SOGUK
KALIPLAMA

Soguk Kaliplama islemi, sicaklik ve basinca karsi hassas olan PCB ve kaplamall,
kirllgan malzemeleri kaliplamak icin kullanilir. Soguk Kaliplama Sarf
Malzemeleri, foz ve sivinin bir kapta karistirilmasi ile elde edilen karisimin bir
kalibin icine yerlestirilen numunenin Uzerine dokulmesi yontemiyle kullanilir.

DMT Akrilik So8uk Kaliplama Regineleri ~ EPOCOLD Epoksi Soguk Kaliplama Recineleri

Kisa kirleme siresi YUksek kenar koruma ozelligi

Toz/sivi karistirma orani 2:1 DUsUk buzilme, tatmin edici sertlik dzelligi
Sertlesme siresi 8 dk.




KALIPLAMA

SOGUK KALIPLAMA

Kaliplama Kaliplama Karigim Karigtirma Sicaklik

Malzemesi  Siresi Karnsim  Orani Suresi Noktas!

EPOCOLD 08 Saat Sivi/Sivi Regine: 5 Hacim - Sertlestirici: 1Hacim 3 Dakika 40-60°C Seffaf, Transparan
DMT 20 10 Dakika ~ Toz/Sivi  Regine: 2 Hacim - Sertlestirici: 1 Hacim 4-5 Dakika 80-87°C Yari Transparan
DMT 35 05 Dakika ~ Toz/Sivi  Regine: 2 Hacim - Sertlestirici: 1Hacim 2-3 Dakika 75-80°C Acik Yesil, Siyah
DMTCON 18 Dakika  Toz/Sivi  Regine: 1Hacim - Sertlestirici: 1 Hacim 5 Dakika 100-106°C Siyah

DMTACE 06 Dakika  Toz/Sivi  Regine: 2 Hacim - Sertlestirici: 1 Hacim 6 Dakika 82-88°C Yesil, Transparan

DMT EPOCOLD

Siparis Soguk Kaliplama SHEIH VACUMET Vakum Emprenye
No Kod Malzemesi Tir  Adet No Kod Cihazi Igin Soguk Kaliplama
29-501 DMT 35 Soguk Kaliplama Tozu Akrilik 1000 gr 29-506  EPOCOLD -H Epoxy Serflestirici (200 gr)
29-502 DMT 35 Soguk Kaliplama Sivisi Akrilik 500 ml 29-505 EPOCOLD -R Epoxy Regine (2x500 gr)

29-5T1 DMT 20 Soguk Kaliplama Tozu (Seffaf)  Akrilik 1000 gr
29-512 DMT 20 Soguk Kaliplama Sivisi(Seffaf)  Akrilik 500 ml
29-513 DMT CON Soguk Kaliplama Tozu (iletken) Akrilik 500 gr

29-514 DMT CON Soguk Kaliplama Sivisi(iletken) Akrilik 500 ml

g Soguk Kaliplama Tozu, it
29-515 DMT ACE Asetonla eriyebilen Akrilik 1000 gr
29-516 DMT ACE S08uk Kaliplama Sivisi, Akrilik 500 ml

Asetonla eriyebilen

AKSESUARLAR

Siparis
No Agiklama

EPOCOLD DMT 20

29-551 Spatula, (100 ad))
29-552 Beher, (10 ad.)
29-553-01 Kalip Formu, @25 mm (5 ad.)
DMT 35 DMT ACE
29-554-01 Kalip Formu, 330 mm (5 ad.)
29-555-01 Kalip Formu, 340 mm (5 ad.)
29-556-01 Kalip Formu, 850 mm (5 ad.)
29-601 Paslanmaz Celik Klips (100 ad.)
29-602 Plastik Klips (100 ad.)
29-603 Coklu Plastik Klips, 5 numune igin (50 ad.)

DMT CON
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ALAMA VE
SARF
EMELERI

ziksiz bir yUzey elde edebilmek icin birka¢ asamali
ama genel olarak “Duzlemsel Taglama” ve “Hassas
payl takiben "Parlatma” islemi yapilir.

zlil3GnU ortadan kaldirarak diz
hale







TASLAMA

METKON
DUZLEMSEL TASLAMA TASLARI

YUksek kalitede dizlemsel numune yuzeyleri saglamak, ayrica hizli, verimli
olmak ve zamandan tasarruf etmek istiyorsaniz, numune hazirlama
adimlarinda, duzlemsel taslama tasi tercih edebilirsiniz.

FORCIPLAN 352/VELOX 102 otomatik numune hazirlama cihazlariigin
PGS duzlemsel taslama taslarinin bircok avantaji;

Kisa taslama siresi.

Tum malzemeler icin mUkemmel duzlemsellik.

YUksek malzeme asindirma performansi.

Toplam numune hazirlama sirenizin azalmasi.

Geleneksel SiC zimparlama kagitlariyla karsilastirildiginda, dizlemsel taslama taslari yzlerce kat daha fazla numune hazirlayabilir.
DUzlemsel Taslama taslari ile birkag numune hazirlama adimini azaltabilirsiniz.

(

Ol FORCIPLAY 35



FORCIPLAN 352 icin Dizlemsel Taglama Taslari (1 Adet]

Siparis
No

PGS-NF
PGS-M
PGS-H
PGS-NF
PGS-M

PGS-H

Kod

80-350

80-351

80-352

80-300

80-301

80-302

Aciklama

?350 mm, Dizlemsel Taglama Tasi, 120 kum, demir disi metaller igin

@350 mm, Dizlemsel Taslama Tasi, 120 kum, orta sertlikteki celikler & dokme demirler igin
@350 mm, Dizlemsel Taglama Tasi, 120 kum, sert celikler & dokme demirler igin

?300 mm, Duzlemsel Taglama Tasi, 120 kum, demir disi metaller igin

?300 mm, Duzlemsel Taglama Tasl, 120 kum, orta sertlikteki celikler & dokme demirler icin

?300 mm, Duzlemsel Taglama Tasi, 120 kum, sert gelikler & dokme demirler igin

TASLAMA

Cihaz
FORCIPLAN 352
FORCIPLAN 352
FORCIPLAN 352
VELOX 102
VELOX 102

VELOX 102
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ZIMPARALAMA

METKON
MANYETIK SISTEM

METKON Manyetik Sistemi tOm bu olumsuzluklari ortadan
kaldiriyor. Aliminyum Disk'in Uzerine dnce SMF Manyetik Folyo
Bir defaligina yapistiriliyor ve metal disk Gzerine yapistiriimig
parlatma kumasiyla veya manyetik 6zellikli elmas zimpara diski ile
birlikte devamli 6mUr boyu kullaniliyor.

Konvansiyel parlatma uygulamasinda kendinden yapiskanli Parlatma kumaslari direk olarak Disk'in
(Aliminyum veya PVC) Gzerine yapistirilir ve parlatma yapilir. Bu yapistirma esnasinda bazen disk ile kumas
arasinda hava kabarciklari kalir. Ayrica herhangi bir nedenden dolayi parlatma kumasini tekrar soktGginizde
kullanilmaz hale gelir.




ZIMPARALAMA

HIZLI MANYETIK SISTEM HIZLI MANYETIK SiSTEM Kendinden
MAGNETO ile Yapiskanlh Parlatma Guhasi ile
MAGNETO Kendinden Yapiskanli Parlatma Cuhasi
Elmas
Zimpara

TMP Ozel Metal Plaka

SMF Manyetik Folyo SMF Manyetik Folyo

Aliminyum veys PVC Disk Aliminyum veya PVC Disk

TANE BOYUTU STANDARTLARI

FEPA P (Europe) P60 P120 P180 P240 P320 P400  P600 P800 P1000 P1200 P2000 P4000
ANSI/CAMI (US) 60 120 180 240 280 320 360 400 500 600 1000 1200
Tane Boyutu(ortalama)  250p  125p 82y 60p 46p 35y 26p 22y 18p 15y 10p 5p

*TGm METKON zimpara kagitlari FEPA Standartlarina gore siniflandirilmistir.

MANYETIK SISTEM

Siparis Manyetik Sistem
No Kod Aksesuarlar

39-003-200 SMF 0Ozel Manyetik Folyo ©200 (1 adet)

39-003-250 SMF 0Ozel Manyetik Folyo @250 (1 adet)
39-003-300 SMF Ozel Manyetik Folyo ©300 (1 adet)
39-003-350 SMF Ozel Metal Plaka @350 (1 adet]
39-093-200 TMP Ozel Metal Plaka ©200 (5 adet)
39-093-250 TMP Ozel Metal Plaka @250 (5 adet)
39-093-300 TMP Ozel Metal Plaka @300 (5 adet)
39-093-350 TMP Ozel Metal Plaka @350 (5 adet)
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ZIMPARALAMA

MAGNETO ELMAS
ZIMPARA DISKLERI

(Toplam Zimparalama Siresi 2 Dakika!]

MAGNETO Elmas Zimpara Diskleri kaba zimparalama ve
ince zimparalama islemlerinde kullanilir. Avantajlari;

Sadece su gerekfirir (elmas suspansiyon ya da yaglayici gerektirmez)
Ayni disk ile sert numune zimparalanabildigi gibi yumusak
malzemelerde de kullanilabilir.

Uzun Omirlo

Maksimum yUzey kalitesi
Kisa hazirlama siresi




MAGNETO

Siparis

No
38-020-125
38-040-125
38-050-125
38-020-075
38-040-075
38-050-075
38-060-075
38-020-054
38-040-054
38-050-054
38-060-054
38-020-018
38-040-018
38-050-018
38-060-018
38-020-006
38-040-006
38-050-006
38-020-003
38-040-003
38-050-003

Kod

MAGNETO 125
MAGNETO 125

MAGNETO 125

MAGNETO 75
MAGNETO 75
MAGNETO 75
MAGNETO 75
MAGNETO 54
MAGNETO 54
MAGNETO 54
MAGNETO 54
MAGNETO 18
MAGNETO 18
MAGNETO 18
MAGNETO 18
MAGNETO 6

MAGNETO 6

MAGNETO 6

MAGNETO 3

MAGNETO 3

MAGNETO 3

Gap

200
250
300
200
250
300
350
200
250
300
350
200
250
300
350
200
250
300
200
250
300

Tane
Boyutu (u)

125
125
125
75
75
75
75
54
54
54
54
18
18
18
18

ZIMPARALAMA

MAGNETO Elmas Zimpara Diskleri

Uygulama

Kaba Zimparalama
Kaba Zimparalama
Kaba Zimparalama
Kaba Zimparalama
Kaba Zimparalama
Kaba Zimparalama
Kaba Zimparalama
Kaba Zimparalama
Kaba Zimparalama
Kaba Zimparalama
Kaba Zimparalama
ince Zimparalama
ince Zimparalama
ince Zimparalama
ince Zimparalama
Ekstra ince Zimparalama
Ekstra ince Zimparalama
Ekstra ince Zimparalama
Ekstra ince Zimparalama
Ekstra ince Zimparalama

Ekstra ince Zimparalama
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ZIMPARALAMA

MAGNETO-S SILISYUM KARBUR
ZIMPARALAMA DISKI

MAGNETO-S Silisyum KarbUr Zimparalama Diskleri, mUkemmel kalitede
numune yUzeyleri elde etmeniz icin gelistirilmistir. SiC zimpara
kagitlarinin kullanildigi her malzemede kullanilabilir. SiC zimpara
kagitlarinin en modern ve en iyi alternatifidir.

Son derece ekonomiktir. 1 adet MAGNETO-S, orfalama 100 adet SiC
zimpara kagidina esdeger kullanim émrUne sahiptir.

Sadece su gerektirir (elmas sUspansiyon ya da yaglayici gerektirmez)
Hem demir esasl, hem de demir disi malzemeler icin uygundur.

Temiz ¢alisma alani saglar.

YUksek kenar korumasi ve ¢iziksiz numune yizeyi elde etmenizi saglar.
MUkemmel dizlemsellik ve paralellik saglar.

MUkemmel numune yizeyi elde etmenizi saglar.

1 veLox 10z



ZIMPARALAMA

MA G N ETO - S MAGNETO-S Silicon Carbide Grinding Disc

Siparis Tane

No Kod Cap Boyutu (1) Uygulama
38-021-120 MAGNETO-S-120 200 120 Kaba Zimparalama
38-041-120 MAGNETO-S-120 250 120 Kaba Zimparalama
38-051-120 MAGNETO-S-120 300 120 Kaba Zimparalama
38-021-220 MAGNETO-S-220 200 220 Kaba Zimparalama
38-041-220 MAGNETO-S5-220 250 220 Kaba Zimparalama
38-051-220 MAGNETO-S-220 300 220 Kaba Zimparalama
38-021-500 MAGNETO-S-500 200 500 ince Zimparalama
38-041-500 MAGNETO-S-500 250 500 ince Zimparalama
38-051-500 MAGNETO-S-500 300 500 ince Zimparalama
38-021-800 MAGNETO-S-800 200 800 ince Zimparalama
38-041-800 MAGNETO-S-800 250 800 ince Zimparalama
38-051-800 MAGNETO-S-800 300 800 ince Zimparalama
38-021-1200 MAGNETO-S-1200 200 1200 ince Zimparalama
38-041-1200 MAGNETO-S-1200 250 1200 ince Zimparalama

38-051-1200 MAGNETO-S-1200 300 1200 ince Zimparalama



ZIMPARALAMA

METKON
CATCHY SYSTEM

CATCHY System folyo zimparalarin arkasinda yUksek
surtbnme oranina sahip folyo bulunur. Bu sayede
zimparalar diske kolay bir sekilde yerlestirilip tekrar
¢ikarilabilir.

Geleneksel yapiskanh zimparalarin diske yerlestirilip tekrar geri gikariimasi zordur ve
zaman alir. Yeni CATCHY System folyo zimparalar ¢ok hizl ve kolay bir sekilde diske
yerlestirilip tekrar ¢ikartilabilir. Yapiskan malzeme icermedigi icin disk Uzerinde
herhangi bir yapiskan kalintisi birakmaz.

Geleneksel SiC zimparalar gibi su ile temas eftikten sonra sekli bozulmaz, kivrilmaz.
Islanan folyo zimpara, daha sonra tekrar rahatlikla kullanilabilir.




SiC ZIMPARA KAGITLARI Flgo Kap, CATCHY SYSTEM

Siparis Kum

No Kod Tor Gap Numarasi Adet / Paket
38-020-60F DEMPAX-F Folyo Kapl 200 60 2x50
38-020-120F DEMPAX-F Folyo Kapli 200 120 100
38-020-180F DEMPAX-F Folyo Kapli 200 180 100
38-020-240F DEMPAX-F Folyo Kapl 200 240 100
38-020-320F DEMPAX-F Folyo Kapli 200 320 100
38-020-400F DEMPAX-F Folyo Kapl 200 400 100
38-020-600F DEMPAX-F Folyo Kapl 200 600 100
38-020-800F DEMPAX-F Folyo Kapli 200 800 100
38-020-1000F DEMPAX-F Folyo Kapli 200 1000 100
38-020-1200F DEMPAX-F Folyo Kapl 200 1200 100
38-020-2500F DEMPAX-F Folyo Kapli 200 2500 100
38-020-SF DEMPAX-F Folyo Kapli 200 Mix(120-2500) 100
38-040-60F DEMPAX-F Folyo Kapl 250 60 2x50
38-040-120F DEMPAX-F Folyo Kapl 250 120 100
38-040-180F DEMPAX-F Folyo Kapl 250 180 100
38-040-240F DEMPAX-F Folyo Kapl 250 240 100
38-040-320F DEMPAX-F Folyo Kapl 250 320 100
38-040-400F DEMPAX-F Folyo Kapl 250 400 100
38-040-600F DEMPAX-F Folyo Kapl 250 600 100
38-040-800F DEMPAX-F Folyo Kapl 250 800 100
38-040-1000F DEMPAX-F Folyo Kapl 250 1000 100
38-040-1200F DEMPAX-F Folyo Kapl 250 1200 100
38-040-2500F DEMPAX-F Folyo Kapl 250 2500 100
38-040-SF DEMPAX-F Folyo Kapl 250 Mix(120-2500) 100
38-050-060F DEMPAX-F Folyo Kapl 300 60 2x50
38-050-120F DEMPAX-F Folyo Kapli 300 120 100
38-050-180F DEMPAX-F Folyo Kapli 300 180 100
38-050-240F DEMPAX-F Folyo Kapl 300 240 100
38-050-320F DEMPAX-F Folyo Kapli 300 320 100
38-050-400F DEMPAX-F Folyo Kapli 300 400 100
38-050-600F DEMPAX-F Folyo Kapl 300 600 100
38-050-800F DEMPAX-F Folyo Kapli 300 800 100
38-050-1000F DEMPAX-F Folyo Kapli 300 1000 100
38-050-1200F DEMPAX-F Folyo Kapl 300 1200 100
38-050-2500F DEMPAX-F Folyo Kapli 300 2500 100
38-050-SF DEMPAX-F Folyo Kapli 300 Mix(120-2500) 100

CATCHY SYSTEM AKSESUARLARI

Siparis No Kod Aciklama
CFP 39-083-200 @ 200 mm, Catchy Sabitleme Plakasi (1adet)
CFP 39-083-250 @ 250 mm, Catchy Sabitleme Plakasi (1adet)

CFP 39-083-300 ? 300 mm, Cafchy Sabitleme Plakasi (1adet)



ZIMPARALAMA

ZIMPARALAMA
KAGITLARI

DUZ (YAPISKANSIZ) ZIMPARA

120 numarali zimparaya kadar olan zimparalarla yapilan
islem kaba zimparalama islemidir. ince zimparalama,
kaba zimparalama islemindeki deformasyonlari gidererek
numuneyi parlatmaya hazirlar. Uygulamaya yonelik
olarak arkasi duz veya CATHY System icin arkasi folyo
kapli tUrleri mevcuttur.

ACCURA 102



SiC ZIMPARA KAGITLARI

Siparis
No

38-020-60
38-020-120
38-020-180
38-020-240
38-020-320
38-020-400
38-020-600
38-020-800
38-020-1000
38-020-1200
38-020-2500
38-020-S
38-040-60
38-040-120
38-040-180
38-040-240
38-040-320
38-040-400
38-040-600
38-040-800
38-040-1000
38-040-1200
38-040-2500
38-040-S
38-050-060
38-050-120
38-050-180
38-050-240
38-050-320
38-050-400
38-050-600
38-050-800
38-050-1000
38-050-1200
38-050-2500

38-050-S

Kod

DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX
DEMPAX

DEMPAX

Tor

Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back
Plain Back

Plain Back

Cap

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

200

250

250

250

250

250

250

250

250

250

250

250

250

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

300

Kum
Numarasi

60
120
180
240
320
400
600
800

1000
1200
2500
Mix(120-2500)
60
120
180
240
320
400
600
800
1000
1200
2500

Mix(120-2500)
60
120
180
240
320
400
600
800

1000
1200
2500

Mix(120-2500)

DUz (Yapigkansiz)

Adet / Paket

2x50

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

2x50

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

2x50

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100
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PARLATMA

PARLATMA
CUHALARI

TUm parlatma islemleriicin U¢ farkli malzemeden
Uretilen parlatma kumaslari mevcuttur. Bunlar;
Dokuma Kumaslar, Orgusiz Elyaf Kumaslar ve Flok
Baski Kumaslar.

Dokuma Kumaslar: Kompozit (metal/plastik) taban Uzerine yerlestirilmis yari esnek
ve ince dokuma sentetik saten kumaslardir. Sert ve diz yUzeyi sayesinde numunenin
kenarlarina zarar vermeden dizlemsel bir sekilde parlatilmasini saglar. Daha ¢ok dn
parlatma isleminde kullanilir.

Orgiisiz Kumaslar: Cam, seramik, kuvars, safir, yari iletken gibi cok sert
malzemelerin kaba ve orta kademe parlatma igin kullanir.

Flok Baski Kumaslar: Maksimum yizey kalitesi saglar. Parlatma siresi olabildigince
kisa tutulmalidir.




PARLATMA CUHALARI

Siparis
No

39-013-

39-033-

39-043-

39-015-

39-025-

39-066-

39-055-

39-095-

39-085-

Kod

NOwWO

METAPO-P

METAPO-B

METAPO-V

FEDO-6J

FEDO-3

FEDO-1S

FEDO-1N

COLLO

Dokuma
Kumas

Dokuma
Kumag

Dokuma
Kumas

Flok
Baski

Flok
Baski

Flok
Baski

Flok
Baski

Dokuma
Kumas

Chemo-
Tekstil

Kullanilacak
Asindirici
Turd

Kompozit (metal/plastik) taban Uzerine

monteli yari esnek ve ince dokuma Elmas
kumas. YUksek asinma mukavemeli. 9-6 pm
Kompozit (metal/plastik) taban Uzerine |
monteli yari esnek ve ince dokuma 3E ;nas
sentetik saten kumas. Sl
Kompozit (metal/plastik) taban Uzerine Elmas
monteli yari esnek ve ince 6rgilu 1-0,1pm
sentetik kumas. ince Alim.
PVC tabanli sentetik flok baski kumas. Elmas
Yiksek asinma mukavemeli. 6 pm
Pamuk dokuma tabanl yumusak
sentetik flok baski kumas. Yalnizca su Elmas
bazli sspansiyon ve sivilarla 3pm
kullanilabilir.
Pamuk dokuma tabanli yumusak
sentetik flok baski kumas. Yalnizca Elmas
su bazli sispansiyon ve sivilarla Tpm
kullanilabilir.
Ekstra yumusak ve esnek kumas, £l
PSA tabanl, mGkemmel kimyasal mas
dayanim. 0.25pm
. Elmas

PSA tabanl %100 h

abanli %100 yin guha 6-3 pm
PSA tabanl, sGper yumusak, kimyasal Kolloidal
mukavemeli yiksek 6zel hassas kumas. Silika

PARLATMA

Kendinden Yapiskanli

Aciklama

Zor malzemeler igin uygundur.
Sert ve yari-sert metalografik
kesitlerin kaba parlatmasi igin kullanilir.

Zor malzemeler igin uygundur.
Sert ve yari-sert metalografik kesitlerin,
final parlatmasi igin kullanilir.

1-0.1 mik. elmas pasta veya ekstra ince alum.

susp.veya seryum oksit ile final parlatma icin
kullanilir. Sert malzemeler igin uygundur.

Genel maksatli kaba parlatma igin uygundur.

Genel maksatli orta kademe igin uygundur.

Genel maksatli nihai parlatma igin uygundur.

Genel maksatli hassas nihai parlatma
icin uygundur.

Optik ve metal malzemelerin parlatilmasi
icin kullanilir.

Aliminyum, piring, bakir gibi demir disi
malzemelerin genel parlatma islemi
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PARLATMA CUHALARI

Siparis

\[s}

39-005-200
39-013-200
39-033-200
39-043-200
39-015-200
39-025-200
39-066-200
39-067-200
39-055-200
39-200-SPC

39-005-250
39-013-250
39-033-250
39-043-250
39-015-250
39-025-250
39-066-250
39-067-250
39-055-250
39-250-SPC

39-005-300
39-013-300
39-033-300
39-043-300
39-015-300
39-025-300
39-066-300
39-067-300
39-055-300
39-300-SPC

39-013-350

39-033-350
39-015-350

39-025-350
39-066-350
39-055-350
39-085-350
39-350-SPC

36

METAPO-P
METAPO-B
METAPO-V
FEDO-6J
FEDO-3
FEDO-1S
FEDO-IN
wooL
COLLO

MIX

METAPO-P
METAPO-B
METAPO-V
FEDO-6J
FEDO-3
FEDO-1S
FEDO-1N
WOOL
COLLO

MIX

METAPO-P
METAPO-B
METAPO-V
FEDO-6J
FEDO-3
FEDO-1S
FEDO-IN
wooL
COLLO

MIX

METAPO-P
METAPO-B
FEDO-6J
FEDO-3
FEDO-1S
FEDO-1N
COLLO

MIX

200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

250
250
250
250
250
250
250
250
250
250

300
300
300
300
300
300
300
300
300
300

350
350
350
350
350
350
350
350

ERNRCCNE ENCMNCENE CCmaCEme Emmwrem

Kendinden Yapiskanl
Kendinden Yapiskanli
Kendinden Yapiskanli
Kendinden Yapiskanl
Kendinden Yapiskanli
Kendinden Yapiskanli
Kendinden Yapiskanl
Kendinden Yapiskanli
Kendinden Yapiskanli
Kendinden Yapiskanl
Kendinden Yapiskanl
Kendinden Yapiskanli
Kendinden Yapiskanl
Kendinden Yapiskanl
Kendinden Yapiskanli
Kendinden Yapiskanl
Kendinden Yapiskanl
Kendinden Yapiskanli
Kendinden Yapiskanl
Kendinden Yapiskanli
Kendinden Yapiskanli
Kendinden Yapiskanl
Kendinden Yapiskanli
Kendinden Yapiskanli
Kendinden Yapiskanl
Kendinden Yapiskanli
Kendinden Yapiskanli
Kendinden Yapiskanl
Kendinden Yapiskanl
Kendinden Yapiskanl
Kendinden Yapiskanl
Kendinden Yapiskanl
Kendinden Yapiskanl

Kendinden Yapiskanl

Kendinden Yapiskanli

Adet / Paket

10
10
10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10



MANYETIK
PARLATMA CUHALARI

Parlatma islemi sirasinda, farkli adimlar arasinda hizli
ve kolay gecis yapmanizi saglar. Sokme veya
yapistirma islemlerine gerek yoktur.

Parlatma Cuhalarinin degistirilme stresini en aza indirerek Uretkenligi arttirir ve
gereksiz gecikmeleri, is giicU kaybini ortadan kaldirir.

Herhangi bir Metal Plakaya veya ek malzeme gerekmez.

Manyetik Parlatma Cuhalari, kutudan ¢ikfigl anda kullanima hazirdir.

VELOX 102-JR
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MANYETIK PARLATMA CUHALARI

Siparis
No

40-013-200
40-033-200
40-043-200
40-015-200
40-025-200
40-066-200
40-055-200
40-200-SPC

40-013-250
40-033-250
40-043-250
40-015-250
40-025-250
40-066-250
40-055-250
40-250-SPC

40-013-300
40-033-300
40-043-300
40-015-300
40-025-300
40-055-300
40-066-300
40-300-SPC

Kod

METAMAG-P
METAMAG-B
METAMAG-V
FEDOMAG-6J
FEDOMAG-3
FEDOMAG-1S
FEDOMAG-1N
MIX

METAMAG-P
METAMAG-B
METAMAG-V
FEDOMAG-6J
FEDOMAG-3
FEDOMAG-1S
FEDOMAG-IN
MIX

METAMAG-P
METAMAG-B
METAMAG-V
FEDOMAG-6J
FEDOMAG-3
FEDOMAG-1S
FEDOMAG-1N
MIX

Cap

200
200
200
200
200
200
200
200

250
250
250
250
250
250
250
250

300
300
300
300
300
300
300
300

Renk

ENRLIEME EMRCUENE EmoEme

Tor

Metal Destekli
Metal Destekli
Metal Destekli
Metal Destekli
Metal Destekli
Metal Destekli
Metal Destekli
Metal Destekli

Metal Destekli
Metal Destekli
Metal Destekli
Metal Destekli
Metal Destekli
Metal Destekli
Metal Destekli
Metal Destekli

Metal Destekli
Metal Destekli
Metal Destekli
Metal Destekli
Metal Destekli
Metal Destekli
Metal Destekli
Metal Destekli

Adet / Paket

v L1 L1t L1t L1t L1 L1 n v L L1 L1t L1t L1 L1 n

v u L1 L1 L1 L1 L1 o n



ELMAS

URUNLER

Elmas kullanimi malzeme icindeki yumusak ve sert fazlarin ayni oranda

asinMasina olanak saglayarak parlatma uygulamalariicin ilk tercih edilen sarflardir.

Metalografik zimparalama ve parlatma
uygulamalarinda kullaniimak Gzere iki tir
elmas asindirici ve yaglayici mevcuttur:
Monokristalli (M) ve Polikristalli(P).
Monokristalli elmaslar blok sekilli yapi
icerirler ve asindirma kenar sayisi
Polikristalli elmaslara gére daha azdir.

Bu tUr elmaslar yizeyden yiksek oranda
malzeme alirken nispeten daha ¢ok ¢izik
iceren yUzey birakirlar.

Polikristalli elmaslar ¢ok sayida
kristalden olusmaktadir ve bu sayede
asindirma kenar sayisi fazladir. Parlatma
isleminde bu kenarlar ile yizeyden
kaldirilan malzeme miktarinin artmasini
ve yuzeyde derinligi cok daha dusuk
olan gizikler birakmasini saglar.

ELMAS PASTALAR

Siparis

No Kod
39-301-M DIAPAT-M
39-311-M DIAPAT-M
39-321-M DIAPAT-M
39-331-M DIAPAT-M
39-341-M DIAPAT-M

ELMAS PASTALAR

Siparis

No Kod
39-301-P DIAPAT-P
39-311-P DIAPAT-P
39-321-P DIAPAT-P
39-331-P DIAPAT-P
39-341-P DIAPAT-P

Elmas
Tor Mikron
Su Bazli 0,25 Mikron
Su Bazli 1 Mikron
Su Bazli 3 Mikron
Su Bazli 6 Mikron
Su Bazli 9 Mikron
Elmas
Tor Mikron
Su Bazli 0,25 Mikron
Su Bazli 1Mikron
Su Bazli 3 Mikron
Su Bazli 6 Mikron
Su Bazli 9 Mikron

PARLATMA

Genel amagh parlatma islemleri
monokristalli elmaslar fercih
edilebilirken yUksek kalitede yizeyler
elde etmek icin Polikristalli

elmaslar uygundur. METKON Elmas
Urinleri: EImas pastalar, elmas
sUspansiyonlar ve 2 in 1
suspansiyonlardir.

Monokristal

Miktar

10 gr. Sifnga
10 gr. Siringa
10 gr. Sifnga
10 gr. Siringa

10 gr. Sifnga

Polikristal

Miktar

10 gr. Siringa
10 gr. Sirnga
10 gr. Siringa
10 gr. Sirnga

10 gr. Siringa
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ELMAS SUSPANSIYONLAR

Siparis Elmas

No Kod Tor Mikron Miktar
39-400-M DIAPAT-M Su Bazlh 0,25 Mikron 250 ml.
39-410-M DIAPAT-M Su Bazli 1 Mikron 250 ml.
39-420-M DIAPAT-M Su Bazli 3 Mikron 250 ml.
39-430-M DIAPAT-M Su Bazlh 6 Mikron 250 ml.
39-440-M DIAPAT-M Su Bazlh 9 Mikron 250 ml.
39-411-M DIAPAT-M Su Bazli 1Mikron 1l
39-421-M DIAPAT-M Su Bazl 3 Mikron 11t
39-431-M DIAPAT-M Su Bazli 6 Mikron 11t
39-441-M DIAPAT-M Su Bazli 9 Mikron 1l
39-415-M DIAPAT-M Su Bazlh 1 Mikron 51t
39-425-M DIAPAT-M Su Bazlh 3 Mikron 51t
39-435-M DIAPAT-M Su Bazli 6 Mikron 51t
39-445-M DIAPAT-M Su Bazlh 9 Mikron 51t

ELMAS SUSPANSIYONLAR

Siparis Elmas

No Mikron Miktar
39-400-P DIAPAT-P Su Bazli 0,25 Mikron 250 ml.
39-410-P DIAPAT-P Su Bazli 1 Mikron 250 ml.
39-420-P DIAPAT-P Su Bazl 3 Mikron 250 ml.
39-430-P DIAPAT-P Su Bazli 6 Mikron 250 ml.
39-440-P DIAPAT-P Su Bazli 9 Mikron 250 ml.
39-411-P DIAPAT-P Su Bazlh 1Mikron 1l
39-421-P DIAPAT-P Su Bazli 3 Mikron 1l
39-431-P DIAPAT-P Su Bazli 6 Mikron 1l

39-441-P DIAPAT-P Su Bazl 9 Mikron Tl



PARLATMA

YUKSEK KONSANTRASYONLU
ELMAS SUSPANSIYONLARI

e Hizli ve YUksek Talas Kaldirma Kabiliyeti,
* Daha Kisa Surede, Daha iyi Yuzey Kalitesi

DIAPLUS YUKSEK KONSANTRASYONLU Elmas Siispansiyonlar mookist

NHEIH Elmas

No Kod Tor Mikron Miktar
39-610-HM DIAPLUS-M Su Bazlh 1Mikron 250 ml.
39-620-HM DIAPLUS-M Su Bazli 3 Mikron 250 ml.
39-630-HM DIAPLUS-M Su Bazli 6 Mikron 250 ml.
39-611-HM DIAPLUS-M Su Bazli 1Mikron 1l
39-621-HM DIAPLUS-M Su Bazli 3 Mikron 1l
39-631-HM DIAPLUS-M Su Bazli 6 Mikron 1l

DIAPLUS YUKSEK KONSANTRASYONLU Elmas Siispansiyonlar i

Siparis Elmas

No Kod Tor Mikron Miktar
39-610-HP DIAPLUS-P Su Bazli 1 Mikron 250 ml.
39-620-HP DIAPLUS-P Su Bazli 3 Mikron 250 ml.
39-630-HP DIAPLUS-P Su Bazli 6 Mikron 250 ml.
39-611-HP DIAPLUS-P Su Bazli 1 Mikron 1l
39-621-HP DIAPLUS-P Su Bazli 3 Mikron Tt
39-631-HP DIAPLUS-P Su Bazli 6 Mikron 1lt.
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ELMAS SUSPANSIYONLAR 2in 1

Siparis Elmas
No Kod Tor Mikron Miktar
39-510-M DUOPAT-M Su Bazl 1 Mikron 500 ml.
39-520-M DUOPAT-M Su Bazli 2 Mikron 500 ml.
39-530-M DUOPAT-M Su Bazli 6 Mikron 500 ml.
39-540-M DUOPAT-M Su Bazll 9 Mikron 500 ml.
5711 = Su Bazl . St
20-571-M DUOPAT-M u Bazh T - Al
_521- DUOPAT-M Su Bazl 251t
39-521-M 3 Mikron
39-531-M DUOPAT-M Su Bazli 251t
6 Mikron
39-541-M DUOPAT-M Su Bazli 251
9 Mikron

ELMAS SUSPANSIYONLAR 2in 1

Siparis . Elmas

No Kod Tor Mikron Miktar

39-510-P DUOPAT-P Su Bazl 1 Mikron 500 ml.
39-520-P DUOPAT-P Su Bazli 3 Mikron 500 ml.
39-530-P DUOPAT-P Su Bazl 6 Mikron 500 ml.
39-540-P DUOPAT-P Su Bazli 9 Mikron 500 ml.

ELMAS SUYU

Siparis
No Kod Tir Miktar

39-502 DIAPAT Su Bazli 1.01t



ALUMINA ve
KOLLOIDAL SILIKA

ALU-MIK AlUmina Al O parlatma tozudur. Yigilma olmadan hizli bir sekilde iyi yizey
elde edilmesini saglar. Alimina sUspansiyonlar operatorin kolay kullanimi igin
gelistirilmistir. AlUmina sUspansiyonlar su ile seyreltme gerektirmez ve DOSIMAT
otomatik dozajlama Unitesi ile kullanilabilmektedir. COL-K(NC] Kolloidal silika
suspansiyon nihai parlatma sonucu yiksek kaliteli yizey elde edilir. Ozellikle
Aliminyum, Krom, Seramik ve Kobalt gibi zor malzemelerin parlatma islemi igin

uygundur.

ALUMINA ve KOLLOIDAL SILIKA

Siparis
No

39-200

39-210

39-220

39-100

39-110

39-120

39-600

Alimina

Uriin
ALU-MIK Alimina Suspansiyon 0,05 Mikron 1,0 If.
ALU-MIK Alimina Suspansiyon 0,3 Mikron 1,0 It.
ALU-MIK Alimina Suspansiyon 1,0 Mikron 1,0 If.
ALU-MIK Alimina Toz 0,05 Mikron 500 gr.
ALU-MIK Alimina Toz 0,3 Mikron 500 gr.
ALU-MIK Alimina Toz 1,0 Mikron 500 gr.
COL-K(NC) Kolloidal Silika jel, 1.
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PORTATIF
METALOGRAFI

Tahribatsiz malzeme muayene, kalite kontrolin en dnemli bir
bolomU olup, Uretimin tamamlayici son kismidir. Geleneksel
metalografik numune hazirlama isleminde malzemeden
numune almak gerekmektedir. Geleneksel yontemlerle
malzeme hasar goreceginden her zaman uygun olmayabilir.
Bircok uygulamada incelenecek malzemeye hasar verilmesi
istenmez. Tahribatsiz muayene, incelenen malzemelere
herhangi bir zarar vermeden inceleme imkani verir.




PORTATIF METALOGRAFiI

ZIMPARA KAGIDI

Siparis Kum

No Kod Tor Cap Boyutu Adet / Paket
9020 DEMPAX-P Kendinden Yapiskanli 30 80 250

90 21 DEMPAX-P Kendinden Yapiskanli 30 120 250
9022 DEMPAX-P Kendinden Yapiskanli 30 320 250
9023 DEMPAX-P Kendinden Yapiskanli 30 500 250

90 24 DEMPAX-P Kendinden Yapiskanli 30 800 250

90 25 DEMPAX-P Kendinden Yapiskanli 30 1200 250

PARLATMA CUHALARI ——

Siparis Kullanilacak

No Kod Tor Cap Asindirici Tord Adet / Paket
90 36 PORTO Kendinden Yapigkanli 30 0.25-1-3 pm Elmas 50

90 27 RADO Kendinden Yapiskanli 30 6 -9 pm Elmas 50

ELMAS PASTALAR S—

Siparis Elmas

No Kod Tor Mikron Adet / Paket
39-301-M DIAPAT-M Su Bazli 0.25p 10 gr. Siringa
39-311-M DIAPAT-M Su Bazli Ty 10 gr. Sinnga
39-321-M DIAPAT-M Su Bazli 3p 10 gr. Siringa
39-331-M DIAPAT-M Su Bazli 6p 10 gr. Sinnga
39-341-M DIAPAT-M Su Bazli 9p 10 gr. Siringa

ELMAS SUYU REPLIKA SETi ve DAGLAMA

Siparis Siparis
No Kod Tor Miktar No Aciklama
39-502 DIAPAT Su Bazli 1.0t 9028 Rulo pamuk, Elektrolitik daglama igin

90 40 Replika folyo 35 mikron, Aseton ile birlikte kullanilacak

90 41 Mikroskop Cam Slayt
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PETROGRAFI

INCE KESIT




PETROGRAFI

S I L c A Lepleme igin SiC Taglama Tozlari

Siparis Kum

No Kod Boyutu Miktar
40-0120 SILCA 120 500 gr.
40-0320 SILCA 320 500 gr.
40-0400 SILCA 400 500 gr.
40-0600 SILCA 600 500 gr.
40-1000 SILCA 1000 500 gr.

D I M 0 S GEOFORM 102 ve GEOCUT 302-S Serisi i¢in ElImas Kesme Diskleri

Siparis Cap  Gobek _

No Kod Tir mm  GCapimm Aciklama Adet Cihaz

19-203 DIMOS Surekli 200 12.7  Sert kayaglar 1 GEOFORM 102

19-252 DIMOS Surekli 250 32 Sert kayaglar 1 GEOFORM 102 / GEOCUT 302-S
19-302 DIMOS Surekli 300 32 Sert kayaglar 1 GEOCUT 302-S

C U P 0 ince Kesit Alma igin Elmas Zimpara Taslari (GEOFORM 302)

Siparis

No Kod Aciklama Adet
19-155 CUPO @175 Elmas taslama diski, 65 mic 1
19-156 CUPO @175 Elmas taglama diski, 35 mic 1

AKSESUARLAR ince st i

Siparis

No Aciklama

40 40 Cam Slaytlar igin 6zel kutu

40 41 Standart cam 27x46x1.27, 144 adet.
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UMUNE

SARF MALZE

Son yillardaki, OES ve XRE cihaz yazilimlarindakicok
hizli gelismelerden 6tUru _'I_IEG@ ve malzemelerin
numune hazirlama islemleri cok 6nemli hale gelmistir.
Bu durum eser madde analizleri icin saptama limitlerini

hassaslagtirmisTIFEsEi S
Malzemeyi uygun olarakthazi ,m:z St g gelmistir. Sonuglari

etkileyecek tom fakidrleri elemek icin; malzeme yizeyi diz ve homojen
olmali ve numun‘e_ alzemeyji fam olarak femsil efmelidir.







SPEKTROSKOPI

SPEKTROSKOPIK
NUMUNE HAZIRLAMA




SPEKTROSKOPI

D E M PAX Spektroskopi icin Zimpara Kagitlari

Siparis Kum Adet
No Kod Tor Cap Boyutu | Paket
37-040-060-22 DEMPAX-S Korundum, Orta ve Sert Metaller igin 250 60
37-065-060-40 DEMPAX-S Korundum, Orta ve Sert Metaller icin 350 60
36-040-060-22 DEMPAX-SZ Zirkonyum Oksit, Uzun Omiirly, Sert Metaller igin 250 60
36-065-060-40 DEMPAX-SZ Zirkonyum Oksit, Uzun Omrli, Sert Metaller icin 350 60

z I M PA RA TA$ LA R I SPECTRAL PG 52 igin ZIMPARA TASLARI

Siparis Kum Adet
No Kod Agiklama Boyutu | Paket
80-150 GSW 60 AL, 0, Zimpara tasl, orta sert celikler icin 60 1
80-151 GSR 60 AL, 05 Zimpara tasi, dokme demirler ve sert gelikler icin 60 1
80-155 GSW 36 AL, 0sZimpara tasl, orta sert gelikler igin 36 1
80-156 GSR 36 AL203 Zimpara tasi, dokme demirler ve sert gelikler icin 36 1

T I P O SPECTRAL MM 102 igin Freze Gakilari

Siparis Adet

No Kod Agiklama | Paket
80-204 TIPO Demir disi metaller igin freze ¢aki seti (1set=10adet)
80-205 TIPO Dokme demirler igin freze ¢aki sefi (1set=10adet)

80-206 TIPO Orta sertlikteki ve sert gelikler icin freze gaki seti (1set=10adet)



METKON MIKROLOG cesitli metalografik numu
metotlariniVe bu metotlar uygulanarak elde edi
analizlerir}figermekfedir. Elde edilen gok sa\
malzemelere ait bu neticeler METKON Uyg




‘metken METKON
MIiKROLOG

Mikrolog No 001
Materyal AISI 1050 Celigi

Numune Hazirlama Prosesleri

Kesme : TRENO-M abrasive diski kullanilarak [19-042] SERVOCUT 302-AA Abrasive kesme cihazi ile.
Kaliplama : EPO Epoksi toz [29-011] kullanilarak ECOPRESS 102 otomatik kaliplama makinasi ile.
Zimparalama & Parlatma : 6 x #40mm numune tutucu [33 33] kullanilarak FORCIPOL 102+FORCIMAT 52 zimparalama ve parlatma cihazi ile.

Yizey Uygulanan Zaman Disk Hizi Otomatik Kafa

Yaglayici Baski, (N) (Dakika) Yon(rpm) Yon(rpm)

Zimp. Asama 1 %@?353952? e, Su 25N Tk goat \43691% fersi Saa1fo\4%n0

Final Zimpara g‘é\%ﬁ%t%? 88] ET%'QS Su 25N 2 dk. Saaf qB'oOn% tersi Saa1foq%n£]

Parlatma Asama 1 [39F-Ec[J)1%:‘25501 D[E‘gfﬂa“_"hﬁ" [%’éfff’c?!] 50N 20k gt uso%% fersi Saat S@nu

Parlatma Asama 2 [3955[2)?—-2350] D[IBAQ%EE)A—I‘N?\’ [2&28;] 50N 20k gt qs‘oon% tersi SaaT7 SdnU

Final Parlatma [39F-Eo%%i125501 D['sgﬁﬂf)tﬂlv\]]" [?5‘55"8;] 30N 20k gaat uzianOU tersi SaaT7 \SJGnU
Daglama : 2% Nital solUsyon

Sonug

AISI 1050 celigi yUksek sertlik gerektiren yerlerde; disli, kirici ve
kepge gibi kazive yapi endUstrilerinde, komur endUstrisi, fraktor
kancasl, vitesler, civata, delici ve saftlarda kullanilir.

AlSI 1050'nin kompozisyonu

C Si Mn P S

Element Orani(%)
050 020 0,80 0,04 0,05

Mikroyapi analizine gére; perlit (koyu bolge) ve ferrit (acik renk
bélge) asamalari kolayca gorilebilir.

AISI 1050 - 100x Biyitme
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Giris

Bu uygulamada nitrasyonlu valf pargalari metalografik olarak hazirlanip mikroyapi ve Vickers sertlik incelemeleri gerceklestirilecektir.

Uygulama Gereksinimleri

METACUT 302

Siparis
Numarasi

Kullanilan EkKipman R[] METACUT 302
15 02 MBU 1031 Pabuglu Mengene, 115 mm
19-902 METCOOL, Doga Dostu Cozunebilir Kesme Svisi, 5lt.

19-043 TRENO-S @300 mm.

Siparis
Numarasi

Kullanilan Ekipman [E3FA ECOPRESS 102
3165 Kaliplama Seti, 40mm
Kaliplama Tozu 3124 Diallyphtalat (DAP) 1kg.

m
(m)
o
o
o
m
w0
(7]
-k
o
N

FORCIPOL 202 + FORCIMAT 52

36 22-250 FORCIPOL 202, Grinding & Polishing Machine

Description

Equipment Used 3012 FORCIMAT 52, Automatic Specimen Mover
3142 Aluminum Disc, 250mm
3165 Splash Guard, 250mm

39-003-250 ©@250mm, Special Magnetic Foil
39-093-250 ©@250mm, Thin Metal Plate (5pcs)

Sample Holder 3333 Sample holder, 6x @40mm

Equipment Used 7204 DUROLINE M4

DUROLINE M4

Description

Motorize XY-stage 100x100mm,

SRIZ02 travel 25x25mm

GR 2081 Software Module for CHD Testing [EHT]
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Numune Hazirlama Prosesleri

MBU 1031 Pabuglu Mengene yardimiyla numuneler METACUT 302
Abrasiv Kesme Cihazi'nin tablasina sabitlenerek kesim islemi

yapildi.

Kesme operasyonundan sonra numuneler ECOPRESS 102
cihazinda Diallyphtalat (DAP) sicak kaliplama tozu ile asagidaki
parametrelerle kalipland.

180°C Pressure
260 bar

3 mins.

Standart Sogutma

35°C

Kaliplanmis numuneler asagidaki parametrelerle FORCIPOL 102 +
FORCIMAT 52 cihazinda hazirlandi.

DEMPAX-F DEMPAX-F DEMPAX-F METAPO-B FEDO-TM
[38-040-240F] [38-040-600F] [38-040-1200F] [39-033-250] [39-067-250]

240 Grit 600 grit 1200 Grit DIAPAT 3p DIAPAT 1p
Sic Sic Sic [39-420-P] [39-410-P]
o v W pesm pesod

25N 25N 25N 20N 15N

2 Dk. 2 Dk. 2 Dk. 4 Dk. 2 Dk.

250 SY 250 SY 200 SY 150 SYT 150 SYT

100 sy 100 Sy 100 Sy 75 SY 75 SY

Daglama: Nital %3

Numuneler parlatma isleminden sonra daglandi ve HV 0.1(0.1k g )
yUk altinda CHD yontemi ile degerleri nitrasyon (0.2 tabakasindan
cekirdege dogru sertlik 6lcUmleri gergeklestirildi.




Sonucglar

Mikroyapi gorUntUleri ve sertlik degerleri asagidaki gibidir.

Numune A

100x Parlafilmis

.
i
5 s - —— T -
- T = i i
% 100 pm-
200x Parlatilmig
-
. e
— = :metken
Bsspnst i R0 <[ §3000 50 B3 * Technology behind Specimen
Iv:::u- Teur: Nitrided Bar
S R Part No: A
| Batch o
Lasnre ?-w
st
Material Nitrided Steel
Laker atory: Misthen Lab
:::i Mk mm HVD.1
OO 520 V0.1 « 0.11 mm
Pt : 0.13 447.1
o0 025
)y | 0.15 436.9
) X& I 0.18 3816
25 52024 | 0.20 3583
a0l f ! 0323 305.2
sl | 0.25 278.4
siohle=y T ———————X% 0.75 231.1
well | 1.25 2383
:.1' ol [¥] o4 [1] 1] or [1] [-1] i 11 = 13
No 1
checkadint Measurement Lne |
Mathed MV 1-CHD
target 52000
ol 005
wtol 0.28
mm HW.L
oo TI0S
00 a4
-] 16
.10 14

T/A3/2021 EHT: Page U1
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Numune B

100x Parlatilmis

200x Parlatilmis

TR

10 pm

100x Daglanmis

—
100 pm

200x Daglanmis

metken

Test: Nirided Bar
Fartbo, B

Batch o

Oven

Termperature:

Material Nitrsded Steel
Labaratcry: Methon Lk
Oprrater

Custamer: Manluk

M 520 HVO.1 = .06 mm
Ha L
003
&3

]

BETT

checkpoint Mosturement Line 1

Method HVOLL-CHE
tanget 520,00
ol 0.3
et 0.2%
mm HWDL
0 598
00 5548
008 axL7
010 s

T/13/2021 EHT: Page L)

e e

mm HVD.1
0.13 387.9
0.15 361.3
0.18 356.2
0.20 324.8
0.23 322.8
0.25 297.4
0.75 257.5

1.25 253.5
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